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1. 成果的基本情况

在我国目前普遍采用的选煤工艺为重介选煤工艺。选用的选煤重介为磁铁矿粉。众所周知，在选煤

的过程中必然会造成一定的介质损耗，介质损耗会造成选煤厂运营成本的增加（介质损耗可以占到选煤

厂运营成本的 1/5）,因此提高重介的利用率，降低介质的损失是降低选煤成本提高选煤效率的有效方式，

同时也是重介选煤厂工作的重点和当务之急。目前降低重介质在选煤过程中的消耗主要是通过改变相关

的洗选设备达到降低脱介损失，但是随着设备洗选设备和工艺的不断完善，从设备及工艺入手来大幅度

降低介耗量的方法将会收效甚微，如何降低介耗量是目前摆在科研工作者和工程技术人员面前的一个重

要的课题。

本项目采用了红外辅助加热，脉冲磁场处理的方法对选煤重介质粉进行了磁场热处理，该方法对介

质粉中的点缺陷，面缺陷进行了整理修复，提高了介质粉的磁畴完整性，进而提高了其磁性能，同时也

提高了晶体的规整性。从而在磁选阶段能够有效的回收，能够明显的降低介耗量，间接的保护煤泥水系

统的管道不会被严重的冲涮。

该项目技术已经成熟，并已在山西焦煤霍州煤电集团公司采用，取得了良好的经济和社会效益。已

经取得了 4 项专利，2014 年鉴定，2015 年获得煤炭工业协会科学技术奖。

2. 主要技术指标

通过该设备处理后，选煤磁性重介质粉的性能发生明显的变化。处理后磁性粉的剩磁强度和饱和磁

化强度比未处理的粉体分别提高了 121%和 48%，处理后的粉体的磁性物含量提高了 4.3%。

3. 应用范围

该技术主要可以应用于煤炭的重介分选，同时也可以应用于铁矿的选矿行业。对降低煤炭洗选过程

中的介耗量有很大帮助，同时对铁矿石的磁力选矿也有很大的促进作用。

4. 市场需求及经济效益分析

该项目已经在霍州煤电集团白龙矿业有限责任公司洗煤厂进行了部分试验，并取得了良好的效益，

具体数据如下：

（1）介耗量的降低,每年可以节约费用超过 200万元/年。

（2）降低设备的因损坏而需的修理费用,每年节约费用 24万元。

（3）节约电力消耗费用,可节约费用 22万元。
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